mvt
micro technologies

OBERFLACHENBEARBEITUNG

mvt AG bietet ein umfangreiches und wirtschaftliches Keramikdiisen-Sortiment
fur die verschiedensten Anwendungen in der Oberflachenbearbeitung an.

Alle Disen bestehen aus einem Duisenkorper aus rostfreiem Stahl und einem
Keramik-Diisenstein. Ihre besondere Bauart verleiht hohe Stabilitdt und Sicher-
heit.

Spezielle Designs und kundenspezifische Losungen sind auf Anfrage erhéltlich.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

Lange Lebensdauer

Konstante Strahlqualitat

Stark gebtindelter Warmestrahl
Punktstrahl mit hoher Energiedichte
Einfache Installation und Demontage
Gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Swiss Quality

KUNDENNUTZEN

Hohe Produktivitat
Geringe Ausfallzeiten
Wirtschaftliche Ergebnisse
Hoher Qualitdtsstandard
Kompetente Beratung
Zuverlassiger Service

ANWENDUNGEN
Automobil- und Flugzeugindustrie
Bauindustrie
Bergbau
Chemie
Eisen-, Stahl- und Metallindustrie
Energiewirtschaft
Getrankeindustrie
Glas-, Porzellan- und Keramikindustrie
Holzindustrie
Kommunalbetriebe
Landwirtschaft
Maschinen- und Apparatebau
Nahrungsmittelindustrie
Offshore-Einsatze
Schiffbau
Verkehrsbetriebe
Zellstoff- und Papierindustrie
Zement- und Betonindustrie

KeramikdUse Typ 923-cer

Max. 3000 bar

24

od

28

mvt AG . Spdrsstrasse 5 -« CH-2562 Port

mvt

micro
technologies

Tel. +41 32 332 97 60 . Fax +41 32 332 97 61 . e-mail info@mvt.ch




Typ 923-cer

LEISTUNGSDATEN
Druck in bar
200 500 750 1000 1500 2000 2500 3000
Di]s?nngrsésse Diisen Dichte Wasser
Gal/min bei @d mm kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’
40psi 1004.62 1006.43 1008.23 1010.03 1011.82 1020.675 1029.369 1037.9
I/min I/min I/min I/min I/min I/min I/min I/min
0175 0.80 5.702 8.968 10.937 12.577 15.282 17.514 19.443 -
0198 0.85 6.437 10.124 12.347 14.198 17.252 19.772 _ _
0222 0.90 7216 11350 13.842 15917 19341 22166 24608 26777
0247 095 8.040 12.646 15.423 17.735 21550 24698 | 27418 29835
0274 1.00 8.909 14.012 17.089 19.651 23.878 _—_
0302 105 9.822 15.449 18.840 21665 26325 30071 33494 36446
0463 110 10780 16955 20677 23778 | 28892 33113 36760 40000
0537 115 11782 18531 22,600 25080 31578 36191 40077 43719
0617 1.20 12.829 20.178 24.608 28.298 _ _ _ _
0702 130 1506 2es  2sss0 | 33an | 4033 | eass | sia2 | sseer
0792 140 17.461 27.464 33494 38516 46800 53637 59545 64793
ANWEISUNG <150N
Beim manuellen Einsatz von Hochdruckspritzpistolen und -Lanzen, darf die aufzunehmende Riickstosskraft in der Langsachse der <250N
Spritzeinrichtung 250N nicht Gbersteigen!
Ubersteigt die Riickstosskraft 150N, muss mit einer Kdrperstiitze gearbeitet werden! - >250N




