mvt
micro technologies

OBERFLACHENBEARBEITUNG

mvt AG bietet ein umfangreiches und wirtschaftliches Keramikdiise-Sortiment
fur die verschiedensten Anwendungen in der Oberflachenbearbeitung an.

Alle Disen bestehen aus einem Duisenkorper aus rostfreiem Stahl und einem
Keramik-Diisenstein. Ihre besondere Bauart verleiht hohe Stabilitdt und Sicher-
heit.

Spezielle Designs und kundenspezifische Losungen sind auf Anfrage erhéltlich.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

Lange Lebensdauer

Konstante Strahlqualitat

Stark gebtindelter Warmestrahl
Punktstrahl mit hoher Energiedichte
Einfache Installation und Demontage
Gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Swiss Quality

KUNDENNUTZEN

Hohe Produktivitat
Geringe Ausfallzeiten
Wirtschaftliche Ergebnisse
Hoher Qualitdtsstandard
Kompetente Beratung
Zuverlassiger Service

ANWENDUNGEN
Automobil- und Flugzeugindustrie
Bauindustrie
Bergbau
Chemie
Eisen-, Stahl- und Metallindustrie
Energiewirtschaft
Getrankeindustrie
Glas-, Porzellan- und Keramikindustrie
Holzindustrie
Kommunalbetriebe
Landwirtschaft
Maschinen- und Apparatebau
Nahrungsmittelindustrie
Offshore-Einsatze
Schiffbau
Verkehrsbetriebe
Zellstoff- und Papierindustrie
Zement- und Betonindustrie

KeramikdUse Typ 927-cer

Max. 3000 bar
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Typ 927-cer

LEISTUNGSDATEN
Druck in bar
200 500 750 1000 1500 2000 2500 3000
Dﬂs:enngrsésse Diisen Dichte Wasser
Gal/ min'bei 2d mm kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’
40psi 1010.028 1020.675 1029.36875 1037.9 1054.475 1070.4 1085.675 1100.3
I/min I/min I/min I/min I/min I/min I/min I/min
0173 0.80 5612 8.826 10.764 12378 15.041 17.238 19.136 -
0195 085 6335 9.964 12152 13.974 16979 19460 21603 23507
0218 0.90 7.102 11an 13.623 15.666 19.036 _—_
0243 095 7913 12446 15179 17.455 21209 | 24308 26985 29363
0270 1.00 8.768 13.791 16.819 19.341 23501 26934 29900 3253
0297 1.05 9.667 15.205 18.543 21323 _—_—
0326 1.10 10.609 16.687 20.351 23.403 _—_—
0357 115 11506 18239 22243 25578 31080 35620 39543 43028
0388 1.20 12626 19859 24219 27851 33841 38785 43056 46851
0ass 130 age 2307 gsaze | 32686 || 376 || 4ssie | sosa | sases
0529 140 71ss 2700 sases | aeos | acoe2 || sa0 | seeos | ez
ANWEISUNG <150N
Beim manuellen Einsatz von Hochdruckspritzpistolen und -Lanzen, darf die aufzunehmende Riickstosskraft in der Langsachse der <250N
Spritzeinrichtung 250N nicht Gibersteigen!
Ubersteigt die Riickstosskraft 150N, muss mit einer Kdrperstiitze gearbeitet werden! - >250N




