Typ Monro-Jet F25 | MONRO-JET ®

Monro-Jet F25

Eigenschaften und Vorteile

e Kein festfressen der Gewinde dank zusétzlicher Beschichtung

D49
e Einfachere Installation und Demontage durch Hochdruckverschraubung HD _@33
e Mehrfach héhere Reinigungsleistung
e Konstante Strahlqualitét '
e [Leicht, robust und zuverlassig I;
e Swiss Quality |
!
Anwendungen : o
| -
e Flachenreinigung I Al
e Entgraten und reinigen von Gussteilen 1
e Offshore-Einsatze :
e Schiffbau :
ki, e Oberflachenbearbeitung i
® Beton Abtrag I
e Abtragen von Bitumenschichten |
i o
\ Bezeichnung : 3
MONRO-JET® Diisen kombinieren die hohe Kraft des Punktstrahls mit der grossen :
Flachenleistung des Flachstrahls. Sie kénnen mit allen zugelassenen Hochdruckverschraubungen '
verwendet und auf alle Markttiblichen Lanzen, montiert werden. Das Modell F25 kann bis zu '
einem Betriebsdruck von 2500 Bar eingesetzt werden, und zwei verschiedene Anschlussgewinde @ 40
Typen sind erhéltlich. Durch ihre kompakte Bauform sind die MONRO-JET® Diisen sowohl im o
Hochbau als auch im Tiefbau fiir die Oberflachenbearbeitung und Reinigung einsetzbar.
ANSCHLUSSGEWINDE ~ ART. NR. (1)
M14x1.5 LH HP 32081._ _ TYpP
9/16"-18 UNF LH HP 32080._ _ EIGENSCHAFTEN MONRO-JET
F25
Betriebsdruck (bar) max. 2500
Betrlebs(t%Tperatur max. 100°
von 0.60

Rotor @ (mm) bis 1.55
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Anweisung

32081.0600
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6.330 7.049
7.341 8.175
7.501 8.352
8.261 9.264
10.326  11.499
11.209  12.482

Beim manuellen Einsatz von Hockdruckspritzpistolen und -Lanzen, darf die aufzunehmende
Riickstosskraft in der Langsachse der Spitzeinrichtung 250N nicht iibersteigen! Ubersteigt die

Rickstosskraft 150N, muss mit einer Korperstiitze gearbeitet werden!
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