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Typ 964 | Oberflachenbearbeitung

Saphireinschraubdiise 964

Eigenschaften und Vorteile

® lange Lebensdauer

e Konstante Strahlqualitét

e Stark gebiindelter Wasserstrahl

e Punktstrahl mit hoher Energiedichte
e FEinfache Installation und Demontage

® Swiss Quality

Anwendungen

e Bauindustrie

e Beton Abtrag

e Bergbau

e Maschinen- und Apparatebau
e Oberflachenbearbeitung

e Offshore-Einsatze

e Schiffbau

e Farbentfernung

e Industriereinigung

e Spriihbalken

Bezeichnung

Die Hochleistungs Saphir Einschraubdiise Typ 964 wird von unseren Kunden in erster Linie fir die
Oberflachenbearbeitung eingesetzt. Konzipiert wurde dieses Modell als Spitzdiise fiir den
Handlanzen Betrieb, oder als Einsatz fiir eine Rotationsdiise zum Schiffe entlacken, oder auch als
Einsatz fiir Mehrfachwerkzeuge. Durch die eingesetzten Strahlberuhiger erzielen sie mit dieser
Diise Erfahrungsgemass 10% mehr Leistung. Die Dise zeichnet sich vorallem durch ihre
Lebensdauer, Wirkungsgrad und Qualitat aus und kann bis zu einem Betriebsdruck von 3000 Bar
eingesetzt werden.

Der Diisenkorper besteht aus einer einteiligen Konstruktion mit gerolltem Gewinde und
umgeformten/geschmiedeten Innensechskant. Durch dieses Herstellverfahren besitzen unsere
Dusenkdrper héhere Festigkeitsreserven gegentiber einteiligen/spanend hergestellten Teilen.

Der Diisenhals ist sehr genau gefertigt und hat einen perfekten Rundlauf mit der Dichtkante. Die
Dichtkante 29° hat keine Verrundungen oder Doppelwinkel und eine grossere Wandstarke
gegeniiber herkdmmlichen Diisen. Deswegen kann es keine Deformation des Diisenkdrpers an
der Dichtkante geben.

Das Herzstiick der Diise, der Diisenstein wird komplett bei mvt AG gefertigt, dadurch wird eine
gleichmaéssige und hohe Qualitdt gewahrleistet. Alle Diisensteine werden auf Kratzer, Risse und
Durchfluss kontrolliert.

Diese Diise wurde von einer akkreditierten Priifstelle STS 0052 nach harmonisierter Norm EN
12162+A1:2009 einer Berst- und Druckpriifung unterzogen, und hat der 30 miniitigen Belastung
mit 3930 Bar standgehalten.

Dieses Produkt ist mit den folgenden Marken oder Produkten kompatibel:

e Style9
e Form 21LL
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TYP
EIGENSCHAFTEN
964
Betriebsdruck (bar) max. 3000
Betriebstemperatur (°C) max. 150°
Anzugsmoment (Nm) max. 25



ART. NR. (1)
32175.__

Leistungsdaten

ART. NR.

32175.0100
32175.0125
32175.0150
32175.0175
32175.0200
32175.0250
32175.0300
32175.0350
32175.0400
32175.0450
32175.0500
32175.0550
32175.0600
32175.0650
32175.0700
32175.0750
32175.0800
32175.0850
32175.0900
32175.0950
32175.1000
32175.1100
32175.1200
32175.1300
32175.1400
32175.1500
32175.1600
32175.1700
32175.1800
32175.1900
32175.2000
32175.2100
32175.2200
32175.2300

Anweisung

DUSEN
GROSSE IN
US GAL/MIN
BEI 40 PSI

0002
0003
0004
0006
0008
0012
0018
0025
0032
0041
0050
0061
0073
0085
0099
0114
0131
0148
0166
0187
0213
0258
0307
0361
0418
0480
0546
0617
0692
0771
0854
0941
1103
1205

DUSEN @D
MM

0.10
0.125
0.15
0.175
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30

psi
2900

bar
200

0.064
0.100
0.143
0.195
0.255
0.399
0.574
0.804
1.050
1.329
1.641
1.986
2.363
2.773
3.217
3.692
4.261
4.810
5.393
6.094
6.939
8.397
9.993
11.728
13.601
15.614
17.765
20.055
22.484
25.051
27.758
30.603
35.856
39.190

psi
7250

bar
500

0.100
0.157
0.226
0.307
0.401
0.627
0.903
1.265
1.652
2.091
2.581
3.123
3.717
4.362
5.059
5.808
6.702
7.566
8.483
9.584
10.915
13.207
156.717
18.446
21.393
24.558
27.942
31.544
35.364
39.402
43.659
48.134
56.397
61.641

DRUCK IN PSI / BAR

psi psi psi psi
10875 14500 21750 29000
bar bar bar bar
750 1000 1500 2000
DURCHFLUSSMENGE IN L/MIN
0.122 0.141 0.171 0.196

0.191 0.220 0.267 0.306
0.275 0.316 0.385 0.441
0.375 0.431 0.523 0.600
0.489 0.563 0.684 0.784
0.764 0.879 1.068 1.224
1.101 1.266 1.538 1.763
1.542 1.774 2155 2.470
2.015 2.317 2.815 3.226
2.550 2.932 3.563 4.083
3.148 3.620 4.399 5.041
3.809 4.380 5.322 6.100
4.533 5.213 6.334 7.259
5.320 6.118 7.434 8.519
6.170 7.095 8.621 9.881
7.083 8.145 9.897 11.342
8.174 9.399 11.421 13.090
9.228 10.611 12.893 14.777
10.345 11.896 14.455 16.566
11.689  13.441 16.332 18.718
13.311  15.307  18.600 21.317
16.107 18.522  22.505 25.793
19.168  22.042 = 26.783 30.696
22.496  25.869 | 31.433 36.025
26.090 30.002 = 36.455 41.780
29.950 @ 34.441 41.849 47.962
34.077 39.187 = 47.615 54.570
38.470 44.238 53.753 61.605
43.129 49.596  60.263 69.066
48.054 55259  67.144 76.953
53.245 61.229  74.398 85.266
58.703 67.505  82.024 94.006
68.780 79.093  96.104  110.143
75175 86.447 105.040 120.384

Beim manuellen Einsatz von Hockdruckspritzpistolen und -Lanzen, darf die aufzunehmende
Riickstosskraft in der Langsachse der Spitzeinrichtung 250N nicht {ibersteigen! Ubersteigt die

Riickstosskraft 150N, muss mit einer Korperstiitze gearbeitet werden!

psi psi
36250 43500
bar bar
2500 3000
0.217 0.237
0.340 0.370
0.489 0.532
0.666 0.725
0.870 0.946
1.359 1.479
1.957 2.130
2.742 2.984
3.582 3.897
4.533 4.933
5.596 6.090
6.772 7.368
8.059 8.769
9.458 10.291
10.969 11.936
12.592 13.702
14.531 15.812
16.404 17.850
18.391 20.012
20.780 22.611
23.664 25.750
28.634 31.158
34.077 37.080
39.993 43.518
46.382 50.470
53.245 57.938
60.581 65.920
68.390 74.418
76.673 83.431
85.428 92.958
94.658  103.001
104.360 113.558
122.274  133.052
133.643  145.422
<150 N
<250N
>250N

micre
technologles



